Tarcsas mikrométer

Sorozat 123 Specifikécio
. : , Y . . Pontossag Lasd a specifikacios listat
Tarcsas lrlr_ukrometer nehezen elérhetd helyek mérésére. Skalaosztds 0.01 mm
Jellemz6i: Skala Skaladob és hively matt kromozasu,
¢ Fogaskerekek fogméréséhez. 0 18 mm
* Olyan helyeken is alkalmazhatd, ahol a standard tipus mar nem. Siklapusag 1 4m/0.00004" 100 mm/4"-ig

1,6 um/0.000063" 100 mm/4" -t6l
Pérhuzamossag 4 um/0.00016" 50 mm/2"-ig

(4+L/50) ym 100mm-ig

(5+L/75) pm 100 mm-t6l

L = max. tartomany(mm)

0.00024" 4"-ig
Mérdorsd Ors6 menetemelkedés 0,5 mm,
orsorogzitével
Mérheté modul  0,5-6 (0,7-11 : 100 mm felett)
Méréerd 5-10 N
Szallitva Dobozban, 25 mm-tél beallito
123-101 etalonnal, kulccsal

No Tartomény . . Medieavzés L a b c d e t  Témeg Ar
: (rom] § ORI fmm) fmm] [mm] (mm] (mm] o] (o] [l [€]
123101 025  #4um 335 6 14 25 20 8 07 200 209,00
123113 025 4 pm lemezekhez 39, 45 95 5 20 98 07 200 292,00
keményfém betét
123102 2550  #4um 65 6 14 32 20 8 07 250 233,00
23114 2550  sapm | MR el o4 1 31 0 98 07 250 327,00
keményfém betét
123103 5075 #6um & 55 11 49 2 8 07 300 25800
23015 5075 s6pm SN g0 55 20 50 20 98 07 300 36100
keményfém betét
123104 75100  #6um 112 55 11 6 2 8 07 375 300,00
123116 75100  6um ker'ﬁ;‘;zler‘r:‘::ucs 1125 55 135 60 20 98 07 375 420,00
123105 100125 #7pm 1375 6 12 79 30 12 1 50 31600
123106 125150 &7 pum 1625 6 15 9 30 12 1 570 333,00
123107 150-175  #8um 1875 6 16 106 30 12 1 730 357,00
123108 175200  #8um 2125 6 15 118 30 12 1 890 38500
123109 200225  +8um 2275 6 14 130 30 12 1 1000 395,00
123110 225250  9um 2625 6 14 143 30 12 1 1200 408,00
123111 250275 9um 2675 6 15 156 30 12 1 1410 428,00
123112 275300 9um 3125 6 15 169 30 12 1 1680 447,00
47 17

|

06.35 ||

0-50 mm 50-300 mm

A megadott arak ajanlott kiskereskedelmi arak, melyek 2014. méjus 31-ig érvényesek. Az arak az érvényben lévé AFA Gsszegét nem
tartalmazzak. A termeék illusztraciok nem kotelezG érvényiek. A termékek leirasa, illetve paraméterei csak akkor kotelezé érvényiek, ha arrol

kifejezetten kalén megallapodas készul.




